Tdreinstellung und Schmieranweisung von innenliegenden
Turbadndern an Wertbehaltnissen.

Datum: 09.03.2005

- Die Einstellung und das Schmieren ist nur bei gedffneter Tur maoglich.
- Die Einstellung der Turhohe erfolgt durch das Verstellen der Gewindestifte M8 in
den Drehlagern der innenliegenden Turbander mittels Sechskantschllissel SW4.
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Ansicht der 'I;;erander (Bild Oberes Turband (Bild 2) Unteres Turband (Bild3)
Einstellung der Turhéhe
Anheben der Tur. Absenken der Tur.
Durch Rechtsdrehen der Einstellschraube Durch Linksdrehen der Einstellschraube wird die
wird die Tur angehoben. Tur abgesenkt.
Hierzu wird die Verstellschraube eines Wird trotz Verdrehen einer Verstellschraube keine
Turbandes solange gedreht, bis die Absenkung der Tur beobachtet, muss das andere
gewlnschte Position erreicht ist. Turband verstellt werden.
Dies ist abwechselnd solange zu wiederholen, bis
Danach muss das zweite Turband ebenfalls die gewulnschte Turposition erreicht ist.
nachgestellt werden.
Die Endeinstellung muss gewaéhrleisten, dass die
Die Einstellung muss so erfolgen, dass die Turlast (wie bei dem Anheben der Tur
Turlast von beiden Badndern aufgenommen beschrieben) von beiden Turbandern
wird. (Bilder 1,2und 3) aufgenommen wird. (Bilder 1,2und 3)

Schmieren der Turbéander

Zur Beachtung :

Bei beengten
Platzverhéaltnissen,
insbesondere bei Schranken
mit
kleinen Abmessungen, ist es
moglich, dass ein normaler
SechskantschlUssel nicht
eingesetzt werden kann.

Oberes Turband Unteres Turband Im gut sortierten

(Bild 4) (Bild5) ; .
Werkzeughandel findet sich

Etwas Ol in die Vertiefung zwischen Ober - und Unterteil geben, jedoch in der Regel eine
ablaufendes Ol abwischen. d
Zum Schmieren sind alle handelstblichen Schmieréle geeignet. . passen e
Wie oft geschmiert werden muss richtet sich nach der Schlusselausfihrung.
Nutzungshéaufigkeit, mindestens jedoch einmal jahrlich.
(Bilder 4 und 5)







